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INLEDNING

Projektet har initierats av Orebro Lins Byggfdrenings FOU
grupp, administrerats av NCC Orebro och finansierats av
Svenska Byggentreprendrers Utvecklingsfond (SBUF).

Arbetsgruppen har bestatt av Lars Molin NCC som projekt-
ledare samt Arne Nordin Orebro.

Som referensgrupp har OLB FOU Orebro fungerat.
Projektet har syftat till att utveckla ett vdderskydd for
gjutning av betonggolv pa mark och bjilklag.

Det beskrivna vidderskyddet avviker frdn pa marknaden fore-
kommande, fridmst genom sin méjlighet att i hdrdningsskedet kunna
sinkas fér att ddrigenom spara viarmekostnader.

Inom projektet har tillverkats en prototyp 5 x 16,5 m.



KRAVSPECIFIKATION

a) Ergonomiska krav
b) Ekonomiska "
c) Funktionella "

ERGONOMISKA KRAV

1 Alla komponenter skall ha 1lag vikt, ej mer &n 25 Kkg.

2 Full stdhéjd skall skall erbjudas éver hela arbets-
ytan.

3 Skyddet skall vara latt hanterbart.

EKONOMISKA KRAV

1 Lag tidsatgédng fo6r montering och flyttning av skyddet.
2 Lag tillverkningskostnad

3 Lang livsldngd pd huvudkomponenterna.

4 Billig duk

FUNKTIONELLA KRAV

1 Ett fatal komponenter.

2 Skyddet skall kunna monteras av 2 man utan hjalp av kran
eller hjullastare.

3 Flexibel storlek

4 Reglerbart i hojdled for att mdjliggéra att mindre

luftvolym uppvarmes under hirdningsskedet.

5 Duken skall vara ljusgenomsldapplig, rivtalig och flam-
skyddad.



BESKRIVNING AV PROTOTYPEN

Principen fér prototypen framgar av fig 1, bild 1 och bild 2
och kan anses vidl uppfylla ovanstdende kravspecifikation.

Foéljande komponenter ingar:

1 PELARE, fig 2, bestdr av pelarfot som inrymmer
snickvixel med horisontell axel som driver en vertikal
trapetsgdangad stang enl fig 2 och bild 3.

Vixelns utvixling 4r 5,4 : 1, innebdrande att lyft-
hastigheten/sdnkhastigheten motsvarar 1,5 m/min vid

en hastighet pa drivaxeln motsvarande 1350 r/min.

En vanlig handborrmaskin kan anvédndas f6r mandverering-
en.

2 NOCKBALKEN utgfres av 2 st rektanguldra littmetall-
profiler 150x50x3 mm.
Balkarna &r distanserade ca 110 mm och vilar pd lyft-
klackar som sticker ut pd Omse sidor av pelarna,
bild 3 och 4.

3 FASTA TAKSTOLAR ar vinklade vid nock 1:9.
Dimension 100x35x3/2,5 mm, nockftrstdarkta med pa-
svetsade platta profiler, bild 4. Takstolarna férank-
ras vid nockbalkens fiastéron med 2 st bultar.

4 LEDADE STANGER, 100x35x3/2,5, enl bild 2 ar ledbart
forbundna med de fasta takstolarna.
Sténgerna har i nedre delen forsetts med rullar, vilket
reducerar friktionen mot underlaget vid héjning och
sdnkning av skyddet.

5 SKYDDSDUKEN bestdr av nockdel, underdelar och gavel-
delar, se bild 5,6 och 7.

Nockdelen tdcker helt de fasta takstolarna utan skarv-
ning vid nocken.

Underdelarna tdcker de ledade stidngerna och skarvas mot
nockdelen vid leden.

Gavelduken ticker hela gaveln med uppslitsade 6ppning-
ar foér ut- och intransport, se bild 7.

6 VINDFORANKRING av viaderskyddet sker med hjialp av wirers
som ar fistade vid pelartopparna, se fig 3.

7 KOSTNAD. Kostnadsjamforelse med ett pd marknaden till-
gangligt och ofta anvant vaderskydd fran
Scanmaskin AB typ ML. Se nedan.



KOSTNADSJIJAMFORELSIE

SCANMASKIN AB, TYP ML, enl bil A.

KAPITALKOSTNAD
Hyra for 6 man period (126 d) &r 380 Kr/kvm.

Harav 380 kr/126 dygn ger kr 3,02 kr/kvm/d

HANTERINGSKOSTNAD

Montage 2 ggr pr vecka. Montagetid=0,07 h/kvm bruttoyta
Bruttoyta 6x7,5=45kvm. Nettoyta 6x5=30kvm.
Arbetskostnad 250 kr/tim.

Hirav hanteringskostnad 0,07x45x250/2,5x30 = 10,50 kr/kvm/d

UPPVARMNING
Oljeférbrukning 200 1/dygn pr 100 kvm = 2 1 olja/kvm/d.
Oljepris 3 kr/l.

Hirav uppvdrmningskostnad 2x3,00 = 6 kr/kvm/d

PROTOTYPEN

KAPITALKOSTNAD

Tillverkning stomme - 50 kkr, avskr - 5 ar.
Tillverkning duk - 16 kkr, avskr - 2 &r.

Réanta 15 %.

Bruttoyta 5x16,5 = 82,5 kvm. Nettoyta 5x10 = 50 kvm.
Anvindningstid - 6 man/ar =126 dygn.

Arskostnad stomme s P
0,15 x 50000 x 1,15"/ (1,15 -1)

14900 kr/ar.

Arskostnad duk

2
0,15 x 16000 x 1,15 / (1,152—1) 9900 "

Sa arskostnad 24800 kr

Hirav kostnad 24800/126/50 = 3,94 kr/kvm/d.

HANTERINGSKOSTNAD
Montagetid - 4 tim/ggr. Montage 2 ggr pr vecka.
Nettoyta 5x10 = 50 kvm. Arbetskostnad - 250 kr/tim.

Hirav hanteringskostnad 4x250/50/2,5 = 8 kr/kvm/d.




UPPVARMNINGSKOSTNAD

Prototypen minskar underhidrdningsskedet volymen skedet till
1/3 varfér vi berdknar att kostnaden minskar till hdlften

av normal forbrukning, dvs 1 1/kvm.

Oljepris - 3 kr/1

Hirav uppvarmningskostnad 1 x 3,00 = 3 kr/kvm/d.

SAMMANSTALLNING
KOSTNAD SCANMASKIN AB PROTOTYPEN
kKr/kvm/dygn kr/kvm/dygn
Kapital 3,02 3,94
Hantering 10,50 8,00
Uppvarmning 6,00 3,00

Sa kr 19,52 14,94



SAMMANFATTINING

Den nu fardigstidllda prototypen har vuxit fram som en produkt
av de prov gjorts och erfarenheter som vunnits under arbetets

gang.

Dimensioner pd profiler och stinger kan synas tilltagna i over-
kant men ar foéranledda av att skyddet i nedsdnkt ldge utsitts
fér stora pakinningar om uppvdrmningen avsiktligt eller oav-
siktligt dr avstdngd.

De fasta takstolarna har vid nocken getts extrafdrstirkning
for att motstd de bdjmoment som uppkommer vid sddana situa-
tioner.

Kostnadsjiamférelse med Scanmaskin's vdderskydd typ ML som
ir vanligt férekommande visar att protoypen blir 23,5 %
billigare.

Utdver detta har det nyutvecklade skyddet stérre anvédndnings-
omrade, &r mer flexibelt och kan férankras béttre vilket

ir sirskilt viktigt under den kalla arstiden.

Prototypen har inte testats i praktisk anvdndning och bo6r dar-
fér provas ytterligare under verkliga foérhallanden.

Tankbara och intresserade foéretag som kan prova produkten
ar fardig betongtillverkare och byggnadsentreprencérer.

Intresse for tillverkning har uttalats fran de féretag som
varit oss behjdlpliga vid tillverkning av prototypen,

Bro Smide och Presseningservice i Orebro.

F6r att skapa intresse fér produkten bor den redovisas i
fackpressen och evtl stdllas ut pd ndgon byggmdssa.



bilaga A

Fabrikat: Scano véderskydd

Leverantdr: Scanmaskin AB

Svstembeteckning: Typ ML

Konstruktion: Sjdlvbirande, kupolformad stdirdrsstomme, som ar yt-
behandlad med zinkromatprimer och skyddslack.

Bekléddnad: Duken bestdr av PVC-belagd polyamidvdv.

Standardmatt: Den hir typen av vdderskydd finns med bredderna 7,5 m och

8 m, ldngden dr 6 m och takhdjden ar 2,2 m.

Anvédndningsomrade: Viderskyddet kan anvéndas som tillfdlliga skydd over
mindre arbetsprocesser.

Ekonomi : Man har en minimihyrtid pad 14 dagar med en grundavgift pa
300 kr.

Ett viderskydd inkl 2 gavlar (7,5 x 6 m) kostar ca 380 kr
/m2 for en hyresperiod p& 6 manader ( i kostnaden ingar
dven grundavgiften.) Montagetiden &r 0,07 h/m2.

Problem och foérdelar: Detta vaderskydd dr enkelt att montera och har en kort
montagetid. Det kan flyttas manuellt och det spelar ingen
roll vad det stdr p& for underlag. Stommens bagform har
en nackdel med hansyn till sidoutnyttjandet.

Kdlla: Scanmaskin AB tel 031-70 36 30 Mikael Bergstrom
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NEDSANKT LAGE (VIDHARDNING)
VOLYM: 9,8 KBM/M (27°% AV ARBETSLAGE)



FIG 2
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MAX LAST 500 KP

TRAPETSGANGAD MUTTER MED
PASVETSADE VINGAR SOM LOPER
| FRASTA SPAR | PELAREN

TRAPETSGANGAD STANG
KARNDIAMETER 28,5mm
STIGNING 6 mm

LAGER

<— DRIVAXEL

PLATS FOR VINKELVAXEL

PELARFOT UTVAXLING 54 : I

BOTTEN




FIG 3

PELARNAS STAGNING MED VIRE :

VIREN FORANKRAS | UNDERLAGET ( VID LOS MARK MED
HJALP AV JORDSKRUVAR) OCH SPANNES MED VANTSKRUVAR

SA ATT PELARNA BLIR ORUBBLIGT FIXERADE
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